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Löl Nöl DÄU

Ngåy nay cuöc cåch meng khoa hoc ky thu@t trén thé giöi dang

phåt trién vdi töc do vü bäo, khöng ngüng vuon töi nhüng dinh cao

mdi, trong dö Cö nhüng thånh tru vö ky thu@t tu döng höa sån xudt.

Khång dinh vai trö quan trong cüa cöng nghe tu däng trong chién

Ittqc cöng nghiép höa vå hien dqi höa nön kinh ténuöc ta lö mot Viec

hét süc Cö S' nghia, tqo ra khå näng phåt trién kinh té vöi t6c dé cao,

vitng chåc vö låu dåi.

Ö cåc nuöc Cö nän cöng nghiép tién tién Viec tu däng höa cåc

ngånh kinh té, ky thu@t trong dö Cö co khi ché tqo dä thvc hien tit

nhiöu th@p kj truöc dåy.

Mét trong nhüng van dö quyét dinh cüa tu déng höa ngånh co khi

ché tqo lö ky thuä,t diäu khién sö' vö cöng nghé trén cåc måy diäu

khién s6.

Cåc måy cöng cu diäu khién sö' (NC vå CNC) dugc düng ph6 bién

d cåc nudc phåt trién. Trong nhüng näm gän dåy NC vä CNC dä

dugc nh@p våo Viet Nam vä hien nay dang hoqt déng trong mot sö

nhå måy, Vien nghién cüu vö cåc cöng ty lién doanh.

Viec dåo tqo cån bé ky thu@t mdi cüng nhu bd tüc cho cån bö dang

låm Viec nhüng hiéu biét vä diEu khién s6 lö mot nhu cau cdp båch

hien nay.

Nhåm dåp Ling cåc yéu cäu ké trén, cu6n såch: "Diöu khién sö vä

cöng nghé trén måy diöu khién s6 CNC" dä dugc chüng töi bién soqn.

Cu6n såch trinh bby cåc kién thüc co bån vä di&u khién sö' vö måy

diöu khién s6, doc biet lö cåch trinh gia cöng trén måy. Döng thbi

såch cön giÖi thiéu cåc loqi måy cöng ce di&u khién s6 thuöng düng

cüng nhu cåc khåi niem dibu khién thich nghi, he th6ng deng

cåt chuyén düng cho cåc logi måy trén.
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Sóch duac dizng lăm tăi liëu głang aqy vă hQC top cho sinh viën

cóc ngčnh ca khi chč tqo, cóc hQC viën cao hQC va nghiën ctu sinh

thuôc khói ca khi.

Sóch côn lă tăi lieu tham khđo tôt cho cóc cón bo k' thu@t, cón bô

nghiën ctu thuÔc linh vz!c cq khi vă tv dong hóa. Sóch duqc xuđt bân

lčn dău včo dip k” niem 40 năm ngčy thčnh lop tručng Đąi hQC

Bóch khoa Hă noi. Chńng tôi mong n.hQn dupc S' kičn dóng góp cia

bqn dQC vă cóc bqn dông nghiëp dđ trong lăn xuđt bđn sau cuón sóch

duąc hočn chinh han. Cóc S' kičn Xin gťti vë Nhč xuđt bân khoa hQC

vă k' thu@t, 70 Trčn Hung Đqo, Hă NÔi.

Căc tăc giâ
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MUC LUC

Trang
Lbi n6i däu

Cåc chü viét tåt cüa cåc he th6ng dibu khién s6, cåc hé
th6ng sån xuät vä cåc phÄn tü cåa he th6ng diéu khién s6

Chuang 1

DIÉU KHIÉN SÖ

Khåi niém vé dibu khién s6

.1. Khåi niQm vä dinh nghia

.2. Cåc he th6ng diéu khién

2.1. Hé th6ng diéu khién NC

.2.2. He th6ng dibu khién CNC

.2.3. cac he th6ng DNC

.2.4. Diéu khién thfch nghi

.2.5. He th6ng gia cong linh hoot

u. Cåc déc diém däc trung cüa måy NC vä måy CNC

1. Déc diém Chung

.2. Cåc truc tQa dé vä cåc chibu chuyén déng

.2.1. He th6ng cåc toa dé

.2.2. Quy dinh cåc truc toa dQ trén måy

Cåc diém 0 (Zérö) vä cåc diém chuan

1. Cåc diém 0 (Zérö)

1.1. Cåc diém 0 cüa måy: M

1.2. Diém 0 cåa chi tiét: W

1.3. Diém 0 cåa chddng trinh: PO

3.2. Cåc diém chuan

.2.1. Cåc diém chuån cåa may:

.2.2. Diém tv. A

.2.3. Diém thay dao: ww
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2.4. Diêm dièu chinh dao E

2.5. Dièm gâ dao: N

2.6. Dièm cât cùa dao

2.7. Diêm chudn cüa bàn truqt: F

2.8. Diêm chudn cùa giâ dao: T

S4. Cic dang dièu khiên

1. Dièu khiën theo diëm

2. Dièu khiën theo ddòng

.3. Dièu khiën theo ditòng vièn

3.1. Dièu khiên 2D

.3.2. Dièu khiën 2, 1/2D

.3.3. Dièu khiên 3D

.3.4. Dièu khiên 4D và 5D

S5. Câc he th6ng do dich chuyën, do g6c và dièu khiën

dong vi trf

1. Câc hê th6ng do dich chuyên, do g6c

I.I. Càm bi6n do dich chuyën theo gia s6

1.2. HQ th6ng do dich chuydn bàng mâ

1.3. Xenxin và inductosym

2. Dièu chinh dong vi tri

2.1. Dièu khiên vi tri bàng s6 v6i thü6c mâ bo

mâ g6c

2.2. Dièu khiën vi tri bàng s6 v6i hê th6ng do dich

chuyën bàng gia s6

2.3. Dièu khiên vi tri bàng s6 nhò hê th6ng do dich

chuyën tutdng ut cd tfnh chât chu k}

Chuang 2

LAP TRÌNH GIA CONG TRÊN MAY NC vÀ CNC

SI. Cic chüdng trình và viëc lap trình

1. Cic dinh nghïa

2. NOi dung cùa chutdng trình NC
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3. Cåc thü tuc lap trinh

3.1. Lap trinh bäng tay

3.2. Lap trinh cd sv trq giüp cüa may tinh
3.3. SV két hgp vdi he thöng thiét ké cd sv trg giüp

cüa may tinh (CAD)

3.4. Diéu khién dÄu väo vä dü lieu bång tay
3.5 Chudng trinh xü l! vä hau xü l!

4. Lua chon he th6ng lap trinh

.5. Cåc du diém cüa viéc lap trinh måy

$2, Cåc hinh th13c td chåc lap trinh

.1. Lap trinh trong chuan bi sån xuät

2. Lap trinh phän xudng

S3. -Ghi kich thudc trén bån vé

.1. Ghi kich thudc tuyet d6i

.2. Ghi kich thudc theo gia s6

3. Ghi kich thudc nhö cåc bång

g. Cäü trüc cåa chuong trinh NC

1. Cäu trüc cüa mét cåu chucng trinh

.2. Cäu trüc cia mot tü chudng trinh

.3. Cäc chitc näng dich chuyén, cåc chu trinh

3.1. Cäc chitc näng dich chuyén

3.2. Cåc chu trinh

4. Cåc chitc näng van hånh may

4.1. S6 vöng quay cüa truc chfnh

.4.2. Luqng Chey dao

.4.3. Dung cu cåt

.4.4. Chüc näng Phu

4.5. Lap trinh theo kich thudc tuyet d6i vä tddng d6i

5.1. Lap trinh theo kfch thddc tuyét d6i

52; Lap trinh theo kfch thudc tddng d6i

6. Cåc dang nåi suy

6.1, Néi suy duöng thång
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6.2. Nêi suy ditàng tràn

6.3. Các dang nQi suy khác

7. Các chúc náng hiêu chinh

7.1. Hiéu chinh dao khi khoan và phay

7.2. Hiêu chinh dao khi tiên

8. Xê dich diêm chuãn

8.1. Xê dich diêm chuãn dibu chinh

8.2. Xê dich diêm chuãn lap trinh

9. Các chüõng trinh con và chu trinh gia công

9.1. Các chüõng trinh con

9.2. Các chu trinh gia công

10. Lap trinh bàng máy
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76

78

79

81

89

93

94

96

98

98

101

105

105

107

107

110

10.5. Các bitác ghép n6i tit thiét ké dén gia công trên

các máy NC 112

Chuang 3

CÁC MÁY CÓNG CV NC DtJNG TRONG CÓNG NGHIÊP
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